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Bu stirec de, yapilacak olan Griin tim detaylari ile
tasarlanmistir.

e Kullanilacak olan govde elemanlari

e Standart Komponentler

e Calisma Kosullari

e Kamera Sistemleri

 Doner Tabla

Ve diger elemanlarin tasarimlari yapilmis olup,
Malzeme Tedarik ve Uretim siirecine gecilmistir.
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Kamera, projeksiyonlarin Q . %
bir birine gore g | =i ==
ozisyonlanmasi yapilmistir. .
P Y yap 3 ’14":%_3



MCC Tech

TEKNOLOJi & AR GE

TASARIM DOGRULAMA SUREC]

Bu sUrecte tasarimi
tamamlanan tezgaha ait statik
ve dinamik analizler, modal
analizler, harmonik analizler
gerceklestirilmis, doner
tablanin harmonik analizleri,
kameralari hareket ettiren
kizaklar icin (yatay ve diisey)
dinamik analizler (hiz - ivme
analizleri) yaptiriimistir. Bu
analizlerden elde edilen
sonuclara gore tasarim
dogrulamalari gergeklestirilmis
ve belirlenen yeni degerlerle
Uretime gecilmistir.

B Amplitude (mm)

Frequency (Hz)

Amplitude (MPa) X

Frequency (Hz)

Total Deformation

Twpe: Total Deformation
Frequency: 49, Hz
Phase Angle: 0, @

Unit: mm

Qi27/2011 10:35 PM

0.15529 Max
0.13803
0.12078
0.10352
0.08627
0.069016
0.051762
0,034508
0.017254

0 Min

Frequency: 49.37293658 Hz

Unit: mm
Q272011 5146 PM

24701 Max
2,1957
19212
16465
13723
1.0975
0,82338
0.54392
0,27440

0 Min
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« Yk tastyici doner tablanin titresim durumu incelenmis
ve harmonik yikleme kosullarinda 50 Hz frekans
degerinde rezonansa girme riskinin oldugu gorulmdastir
ve tabla kalinhigi arttirilarak olusan kritik durum
iyilestirilmistir.

e Sistemin harmonik analizinde motorlarin hepsinin
calistigi durumda hesaba katilarak analiz edilmis ve
deformasyon miktarlarinin ¢ok yliksek olmadigi
gozlenmistir.

e Statik durumda ortaya ¢ikan en ylksek gerilme degeri
23 MPa olup kritik bir durumun olusmadigi
gorulmustar.
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Tasarim surecinin tamamlanmasindan itibaren,
Uretim surecine gecilmistir.

Uretim Sirecinde;

e Karkasin Olusturulmasi

* ¢ Giydirmelerin Olusturulmasi
 Hareketli Unitelerin Yapimi

* Dis Giydirmelerin Yapimi

ile mekanik imalat stireci tamamlanmistir.

Mekanik Karkas imalatinda Aliiminyum Sigma
Profiller Kullaniimistir.
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Uretim asamasini takiben
sistemin dogrulanmasi
asamasina gecilmistir.

ONS MAKINA da bulunan
LEIKA laser élciim cihazi ile
tim sistem Olclisel olarak
kontrol edilmis, gerekli
mekanik kalibrasyonlar
yapilmistir.

Karkas Yapinin Kalibrasyon

Sonucu Ol¢lim Raporu Déner Tabla Kalibrasyon
Sonucu Olciim Raporu
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Komple imalat bittikden sonra, dis giydirme
slirecine gecilmis, cihazin tim yuzeyleri ayrica
Ozel desen secilerek giydirilmistir.

Bu giydirme islemi sonrasinda dis koruma
olarak 6zel bir kaplama daha yapilarak,
asinmaya, cizilmeye karsi koruma artirilmistir.
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Otomotiv sektortinde kullanilan pargalar alinarak nokta bulutu alma
calismalari baslamistir.
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Farkh parcalar tizerinde, nokta bulutlari alinarak datalar ile karsilastirma
surecine gecilmistir,
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Nokta bulutlarinin alinmasi siireci;

e Parcanin genel gortntidsintn alinmasi ve
pozisyonun belirlenmesi

e Kameralar ile fotograflarinin ¢ekilmesi

* Nokta bulutlarinin olusturulmasi

e Olusturulan nokta bulutu ile Data nin Best
Fit islemi

e Sonug raporunun olusturulmasi

seklinde adimlandiriimistur.

Nokta bulutu ile data nin BEST FIT
islemi yapildiktan sonraki 6lcim
sonucu
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f Gzerinden

olusturulan nokta bulutu tzerinde de

Bu slire¢ disinda, fotogra

Gl

lanmistir.

g

Olcim yapilabilmesi sa
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Komut Beklemede.

2 Opticus - [Duzdlleme]
Dosya  Aragas

Datasi olmayan bir parcanin nokta bulutu
olusturularak, nokta bulutu Gzerinden de

olcum yapilabilmektedir.
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01-04-2011 tarihleri arasinda KOSGEB destegi ile
Hannover Fuarina gidilmistir.

Fuarda Extend 3D firmasi ile goriistlmus, bu
firmanin yaptigi calismalarin bizim c¢alismalarla
birbirini tamamlayici ¢alismalar oldugu
gorulmaustar.

Mayis 2011 itibariyle yapilan gizlilik anlasmasi
uyarinca, ortak proje tretme karari alinmis olup,
2012 basinda bu slrece baslanacaktir.

Extend3D laser kontrollii Poka-Yoke sistemleri
uretmekte olup, ortak yazilim gelistirme calismalari
yapilacaktir.
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BURSA TUYAP FUAR SURECI
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@ Tasarimi ve Gretimi, yazlllmlve

i \
@ Gerek otomotiv ve havacilik gerekse diger farkli il uretllen
otomatik 6lciimii ve 6lcim dogrulamalar icin kullamlacak,

calarin kisa siirede

© Uriinden tasarim (Tersine Miihendislik) yo iyle orjinal p:

aynen liretimini saglayan

OPTIK OLCUM CIHAZLARIMIZ Opicees 300, Opticus SO0 ve Opticws 1000 asagida sunuimustur.

Qpticus 300

300x300x50 mm olctim hacimli, 3 eksenli, 0.01 mm dlctim

Qpticus 500

500x250x250 mm olciim hacimli,
3 eksenli, 0.01 mm dlgim ==
Opticus 500 son model trliniimiizdiir.

Opticus

Qpticus 1000

Ozellikle otomotiv endiistrisi igin 1000x500x500 mm
6lctim hacimli, 4 eksenli, 0.01 mm &lciim hassasiyetli
Opticus 1000 suan icin en biiyiik hacimli Griintimizdr.

,,,,,

01-04 Aralik 2011 de Bursa TUYAP da
diizenlenen Metal ve Sac isleme Fuarina FCB
Arge ile birlikte katihm saglanmistir.

Fuar boyunca 6l¢ctim cihazimiz katilimcilarin en
fazla ilgisini ceken Urilinlerden biri olmustur.
Optik 6lciim alaninda ilk YERLI Giriin olan
cihazimizin yurt disindan ithal edilen bir cok
urline alternatif olacagi belirtilmis, Grinimaz
katilimcilarin taktirini kazanmistir.

Fuarda s6z konusu trtiintiin KOSGEB destegiyle
ortaya cikarildigi da vurgulanmistir.
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S T.C. 2011-0-276059

c£n ] Turk Patent Enstitusu 2011-0-276059
Cl .. : 20-07-2011 09:49:19
Markalar Dairesi Baskanhg
Say1: B.14.1.TPE.0.07.02.01 - 2011/58802 Hipodrom Cad No:115
Konu : Online Marka Basvurusu Yenimahalle / Ankara

MUSTAFA CEMAL CAKIR (T.C. Kimlik No: 15472810378)
ULUTEK TEKNOLOJI GELISTIRME MERKEZI Z-26 GORUKLE BURSA

1lgi : 2011/58802 numara ve 'opticus’ ibareli marka basvuru dilekceniz
Tigide kayitls dilekge ile yapilan MUSTAFA CEMAL CAKIR (T.C. Kimlik No: 15472810378)(ULUTEK
TEKNOLOJ GELISTIRME MERKEZI Z-26 GORUKLE BURSA) adimna kayatls 'opticus' ibareli marka tescil

bagvurusu Enstitiimiizee alinmus. ilgili bagvoru 14/07/2011 tarih ve 2011/58802 ile kayvdedilmigtir.

556 Sayih Kanun Hikmiinde Kararname ¢ercevesinde yapilacak incelemeyi miiteakip ilgili basvurunun tescil
edilip edilmeyecegine iliskin kararm tarafiviza bildirilecegi hususunda bilgilerinizi rica ederim.

ustafa KI
Enstitii Bagkam a.
Markalar Dairesi Baskam

Basvuru Sahipleri :
MUSTAFA CEMAL CAKIR (T.C. Kimlik No: 15472810378)
ULUTEK TEKNOLOJI GELISTIRME MERKEZI Z-26 GORUKLE BURSA

Marka ("h'negi :

Qpticus

QOpticus
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WWW.OPTICUS.COM.TR
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OPTICUS 1000

Kisaca Biz Hakkinda Bilgi
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Patent Basvurusu

e Patentimizle ilgili patent no:

* 2011/09760
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