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TASARIM SÜRECİ

Bu süreç de, yapılacak olan ürün tüm detayları ile 
tasarlanmıştır. 
• Kullanılacak olan gövde elemanları
• Standart Komponentler
• Çalışma Koşulları
• Kamera Sistemleri
• Döner Tabla

Ve diğer elemanların tasarımları yapılmış olup, 
Malzeme Tedarik ve Üretim sürecine geçilmiştir.

Kamera, projeksiyonların 
bir birine göre 
pozisyonlanması yapılmıştır.



TASARIM DOĞRULAMA SÜRECİ

Bu süreçte tasarımı 
tamamlanan tezgaha ait statik 
ve dinamik analizler, modal 
analizler, harmonik analizler  
gerçekleştirilmiş, döner 
tablanın harmonik analizleri, 
kameraları hareket ettiren 
kızaklar için (yatay ve düşey) 
dinamik analizler (hız - ivme 
analizleri)  yaptırılmıştır. Bu 
analizlerden elde edilen 
sonuçlara göre tasarım 
doğrulamaları gerçekleştirilmiş 
ve belirlenen yeni değerlerle 
üretime geçilmiştir.



• Yük taşıyıcı döner tablanın titreşim durumu incelenmiş 
ve harmonik yükleme koşullarında 50 Hz frekans 
değerinde rezonansa girme riskinin olduğu görülmüştür 
ve tabla kalınlığı arttırılarak oluşan kritik durum 
iyileştirilmiştir.

• Sistemin harmonik analizinde motorların hepsinin 
çalıştığı durumda hesaba katılarak analiz edilmiş ve 
deformasyon miktarlarının çok yüksek olmadığı 
gözlenmiştir. 

• Statik durumda ortaya çıkan en yüksek gerilme değeri 
23 MPa olup kritik bir durumun oluşmadığı 
görülmüştür.

TASARIM DOĞRULAMA SÜRECİ



ÜRETİM SÜRECİ

Tasarım sürecinin tamamlanmasından itibaren, 
üretim sürecine geçilmiştir.

Üretim Sürecinde;
• Karkasın Oluşturulması
• İç Giydirmelerin Oluşturulması
• Hareketli Ünitelerin Yapımı
• Dış Giydirmelerin Yapımı

ile mekanik imalat süreci tamamlanmıştır.

Mekanik Karkas İmalatında Alüminyum Sigma 
Profiller Kullanılmıştır.



KALİBRASYON SÜRECİ

Üretim aşamasını takiben 
sistemin doğrulanması 
aşamasına geçilmiştir.

ONS MAKİNA da bulunan 
LEİKA laser ölçüm cihazı ile 
tüm sistem ölçüsel olarak 
kontrol edilmiş, gerekli 
mekanik kalibrasyonlar 
yapılmıştır.

Döner Tabla Kalibrasyon 
Sonucu Ölçüm Raporu

Karkas Yapının Kalibrasyon 
Sonucu Ölçüm Raporu



MONTAJ SÜRECİ

Komple imalat bittikden sonra, dış giydirme 
sürecine geçilmiş, cihazın tüm yüzeyleri ayrıca 
özel desen seçilerek giydirilmiştir.

Bu giydirme işlemi sonrasında dış koruma 
olarak özel bir kaplama daha yapılarak, 
aşınmaya, çizilmeye karşı koruma artırılmıştır.



YAZILIM SÜRECİ

Otomotiv sektöründe kullanılan parçalar alınarak nokta bulutu alma 
çalışmaları başlamıştır.



YAZILIM SÜRECİ

Farklı parçalar üzerinde, nokta bulutları alınarak datalar ile karşılaştırma 
sürecine geçilmiştir.



YAZILIM SÜRECİ

Nokta bulutlarının alınması süreci;
• Parçanın genel görüntüsünün alınması ve 

pozisyonun belirlenmesi
• Kameralar ile fotoğraflarının çekilmesi
• Nokta bulutlarının oluşturulması
• Oluşturulan nokta bulutu ile Data nın Best

Fit işlemi
• Sonuç raporunun oluşturulması

şeklinde adımlandırılmıştır.

Nokta bulutu ile data nın BEST FIT 
işlemi yapıldıktan sonraki ölçüm 
sonucu



YAZILIM SÜRECİ

Bu süreç dışında, fotoğraf üzerinden 
oluşturulan nokta bulutu üzerinde de 
ölçüm yapılabilmesi sağlanmıştır.

Datası olmayan bir parçanın nokta bulutu 
oluşturularak, nokta bulutu üzerinden de 
ölçüm yapılabilmektedir.



FUAR SÜRECİ

01-04-2011 tarihleri arasında KOSGEB desteği ile 
Hannover Fuarına gidilmiştir.

Fuarda Extend 3D firması ile görüşülmüş, bu 
firmanın yaptığı çalışmaların bizim çalışmalarla 
birbirini tamamlayıcı çalışmalar olduğu 
görülmüştür.

Mayıs 2011 itibariyle yapılan gizlilik anlaşması 
uyarınca, ortak proje üretme kararı alınmış olup, 
2012 başında bu sürece başlanacaktır.

Extend3D laser kontrollü Poka-Yoke sistemleri 
üretmekte olup, ortak yazılım geliştirme çalışmaları 
yapılacaktır.



BURSA TÜYAP FUAR SÜRECİ

01-04 Aralık 2011 de Bursa TÜYAP da 
düzenlenen Metal ve Sac İşleme Fuarına FCB 
Arge ile birlikte katılım sağlanmıştır.

Fuar boyunca ölçüm cihazımız katılımcıların en 
fazla ilgisini çeken ürünlerden biri olmuştur. 
Optik ölçüm alanında ilk YERLİ  ürün olan 
cihazımızın yurt dışından ithal edilen bir çok 
ürüne alternatif olacağı belirtilmiş, ürünümüz 
katılımcıların taktirini kazanmıştır. 

Fuarda söz konusu ürünün KOSGEB desteğiyle 
ortaya çıkarıldığı da vurgulanmıştır.



MARKA TESCİL SÜRECİ
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