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Hatalar ilgili özet bilgi

Üretimde kullanılan levha boyutları; en 40-92 cm, boy 170-400 cm, kalınlık 0,5 mm.

Yıllık ortalama 100.000 ton sac levha kullanılıyor. Levha rulodan açılarak kesiliyor.

Bant hızı 55 – 150 m/dk

Bazı firmalarda giriş kontrol için, boy kesmede 4 noktadan sensörlerle veri alınıp sacdaki 

dalgalanmalar yakalanmaya çalışılıyor. Genellikle kontroller gözle yapılıyor.

Herhangi bir hata bulunması durumunda tüm rulo ıskartaya çıkarılıyor.

Bazı hatalar kaplamayla kapatılabilirken, bazıları kapatılamıyor.

Genel yüzey hataları;

Dalgalı yüzey : Geniş aralıklı ve yüksek girintili, çıkıntılı yüzey.

Ondüle yüzey : Yüzeyde kısa aralıklarla oluşmuş girinti ve çıkıntılar (ondülasyon).

Çizik yüzey : Çizgi şeklindeki kanal, oyuk. Elle kontrolde tırnakla tespit edilebilir.

Delik yüzey : Nokta şeklinde, sık veya seyrek aralıklı derin girintiler.

Göçük yüzey : Herhangi bir nedenle oluşmuş geniş çaplı girinti ve hasar.

Portakallı yüzey :  Portakal kabuğu gibi pütürlü yüzey.

Çapak :  Kesme işlemi sırasında, kesme bıçaklarından dolayı oluşur.



Makine Tasarım ve Montaj Resimleri



Makine Tasarım ve Montaj Resimleri



Hedeflerle ilgili özet bilgi

Yukarıda en sık karşılaşılan yüzey hatalarının bir bölümü verilmiştir. Mevcut uygulamada 

bu hatalar için genel kabul ölçütleri;

2 mm’ye kadar orta bölgedeki (göbek) dalgalanmalar,

3 mm’ye kadar kenar bölgelerdeki dalgalanmalar,

0,5 mm derinliğinde çizikler,

0,7 mm diyagonal hatalar,

Proje çıktısı makinenin hata tipi kabul ölçütü;

0,2 mm’ye kadar orta bölgedeki (göbek) dalgalanmalar,

0,2 mm’ye kadar kenar bölgelerdeki dalgalanmalar,

0,2 mm derinliğinde çizikler,

0,3 mm diyagonal hatalar.



Denemeler

Deneme ölçümleri;

-farklı kabul kriterleri için,

-aynı kabul kriterlerinde, tabla üzerinde farklı konumlarda görüntülenen sac için,

-aynı sacın aynı konumdaki tekrarlı ölçümleri için

Yapılmıştır.

Böylece kabul kriteri, sacın şekli, konumu ve kararlı ölçüm gibi kriterler değerlendirilmiştir.



Ölçüm Görselleri

0,5 mm hata seviyesine göre



Ölçüm Görselleri

0,2 mm hata seviyesine göre (1. konum)



Ölçüm Görselleri

0,2 mm hata seviyesine göre (2. konum)


