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Hat al ar 11 gi || ©zet

i retimde kull anél an92ice bdy470-60Qutc mar eal enl @R
Yéll ek ortalama 100.000 ton sac | evha kulll &
Bant hiéls0ém/dk 5

Bazée firmalarda girik kontsehs?wiail @bgnlkes
dal gal anmal ar yakal anmaya -al ékeéel éyor. Gene
Her hangi bir hata WbyImu ménsdksaér tdauyrau muénkdaar €1 €y o
Bazé hatalar kaplamayl a kapateéelabilirken, Lk
Genel vy¢zey hatalar é;

Dal gal & y¢z6&6eni k aral ékl ée ve y¢gksek girinti
Ond¢l e y¢gzeY¢zeyde késa aral ékl arbdadgl &g yno R
¢i zi k y¢gzeycei zgi Keklindeki.i kanal , oyuk. E I
Del i k y¢zeyNokta keklinde, sék veya seyrek
G- ¢k y¢zeyHerhangi bir nedenle ol ukmuk ger
Portakall & yPpbneyakal kabuju gibi peé¢terl ¢y
¢apak ; Kesme i kKlemi sérasénda, kes me [
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Hedeflerle 11 gili © Z €
Yukaréda en sék karkél akélan y¢zey hatal ar €
bu hatal ar I -in genel k abul ol -¢tl eri;
2 mmoye kadar orta b°lgedeki (g°bek) dal gal
3 mmébye kadar kenar Db°l gel erdeki dal gal anme
O,5 mm derinlijinde -izikler,
0,7 mm diyagonal hatalar,
Proje -éktésé makinenin hata tipi kabul ©°1 -
02mmékedar orta b°l gedeki (g°bek) dal gal ann
02mmo ke dar kenar Db°l gelerdeki dalgal anmal ar
0,2 mm derinlijinde -1izikler,

0,3 mm diyagonal hatalar.
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¥l -¢m G°rsell er
O,5 mm hata seviyesi ne
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¥l -¢m G°rsell er
0,2 mm hata seviyesine ¢
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¥l -¢m G°rsell er
0,2 mm hata seviyesine g ° r ekorfud).



