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Hatalar ilgili ºzet bilgi

¦retimde kullanēlan levha boyutlarē; en 40-92 cm, boy 170-400 cm, kalēnlēk 0,5 mm.

Yēllēk ortalama 100.000 ton sac levha kullanēlēyor. Levha rulodan a­ēlarak kesiliyor.

Bant hēzē 55 ï150 m/dk

Bazē firmalarda giriĸ kontrol i­in, boy kesmede 4 noktadan sensºrlerleveri alēnēp sacdaki 

dalgalanmalar yakalanmaya ­alēĸēlēyor. Genellikle kontroller gºzle yapēlēyor.

Herhangi bir hata bulunmasē durumunda t¿m ruloēskartaya ­ēkarēlēyor.

Bazē hatalar kaplamayla kapatēlabilirken, bazēlarē kapatēlamēyor.

Genel y¿zey hatalarē;

Dalgalē y¿zey: Geniĸ aralēklē ve y¿ksek girintili, ­ēkēntēlē y¿zey.

Ond¿le y¿zey: Y¿zeyde kēsa aralēklarla oluĸmuĸ girinti ve ­ēkēntēlar (ond¿lasyon).

¢izik y¿zey: ¢izgi ĸeklindeki kanal, oyuk. Elle kontrolde tērnakla tespit edilebilir.

Delik y¿zey: Nokta ĸeklinde, sēk veya seyrek aralēklē derin girintiler.

Gº­¿k y¿zey: Herhangi bir nedenle oluĸmuĸ geniĸ ­aplē girinti ve hasar.

Portakallē y¿zey:  Portakal kabuĵu gibi p¿t¿rl¿ y¿zey.

¢apak :  Kesme iĸlemi sērasēnda, kesme bē­aklarēndan dolayē oluĸur.



Makine Tasarēm ve Montaj Resimleri



Makine Tasarēm ve Montaj Resimleri



Hedeflerle ilgili ºzet bilgi

Yukarēda en sēk karĸēlaĸēlan y¿zey hatalarēnēn bir bºl¿m¿ verilmiĸtir. Mevcut uygulamada 

bu hatalar i­in genel kabul ºl­¿tleri;

2 mmôye kadar orta bºlgedeki (gºbek) dalgalanmalar,

3 mmôye kadar kenar bºlgelerdeki dalgalanmalar,

0,5 mm derinliĵinde ­izikler,

0,7 mm diyagonal hatalar,

Proje ­ēktēsē makinenin hata tipi kabul ºl­¿t¿;

0,2 mmôyekadar orta bºlgedeki (gºbek) dalgalanmalar,

0,2 mmôyekadar kenar bºlgelerdeki dalgalanmalar,

0,2 mm derinliĵinde ­izikler,

0,3 mm diyagonal hatalar.



Denemeler

Deneme ºl­¿mleri;

-farklē kabul kriterleri i­in,

-aynē kabul kriterlerinde, tabla ¿zerinde farklē konumlarda gºr¿nt¿lenen sac i­in,

-aynē sacēn aynē konumdaki tekrarlē ºl­¿mleri i­in

Yapēlmēĸtēr.

Bºylece kabul kriteri, sacēn ĸekli, konumu ve kararlē ºl­¿m gibi kriterler deĵerlendirilmiĸtir.



¥l­¿m Gºrselleri

0,5 mm hata seviyesine gºre



¥l­¿m Gºrselleri

0,2 mm hata seviyesine gºre (1. konum)



¥l­¿m Gºrselleri

0,2 mm hata seviyesine gºre (2. konum)


